
جنسشماره

فولادی1

فولادی2

فولادی3

1
-


عذد
تسوو
فلسی
بگٌنو
ای
کو
تسوو
فلسی
در
ًسط
عرض
اسلیت
لرار
گیرد
تسوو
کشی
گردد1کلاف
تکی
اسلیت
در
راستای
هحیط
کلاف
تٌسط.


(

1
تسوو
شواره
1تصٌیر
شواره
)



عذد
تسوو
فلسی
استفاده
گردد2
هیلیوتر
از
500در
اسلیت
ىای
با
عرض
بیش
از
.
در
این
هٌرد
فاصلو
تسوو
ىا
از
لبو
اسلیت
بو
انذازه
یک
سٌم
عرض

.اسلیت
در
نظر
گرفتو
شٌد
یعنی
عرض
اسلیت
تٌسط
تسوو
بو
سو
لسوت
هساًی
تمسین
گردد

2
-
2
عذد
تسوو
فلسی
ردیف
2کلاف
تکی
اسلیت
تٌسط
(

2
تسوو
شواره
1تصٌیر
شواره
)


ضخاهت
ًرق
با
فٌاصل
هساًی
تسووً
در
جيت
شعاع
کٌیل


کشی
گردد
.

عذد
تسوو
فلسی
با
فٌاصل
برابر
استفاده
گردد3
هیلیوتر
از
2در
اسلیت
ىا
با
ضخاهت
بیش
از.

3
-
3
عذد
تسوو
فلسی
ردیف
3گرًه
کلاف
ىا
تٌسط

ضخاهت
ًرق
هطابك
با
تصٌیر
شوارهً

تسوو
کشی
گردد2
در
جيت
شعاع
اسلیت
ىا.



تسوو
فلسی
استفاده
شٌد4
حلمو
اسلیت
از
5در
کٌیل
ىای
شاهل
بیش
از.

4

ردیابی
اسلیت
هطابك
با
فرهت
پیٌست
بر
رًی
اسلیت
ىا
نصب
گردد-ً
.برچسب
شناسایی

5

.بارگیری
رًی
تریلی
بایذ
بو
صٌرت
افمی
باشذ
یعنی
هحٌر
اسلیت
ىا
در
راستای
افك
لرار
گیرد-

تهیه کننده

:نام 

:تاریخ و امضاء 

تایید کننده

:نام 

:تاریخ و امضاء 

مراحل تسمه کشی و توضیحات

تسمه فلزیتسمه فلزی شعاعی

تسمه فلزیتسمه فلزی شعاعی گروهی

 میلی متر2 عدد برای اسلیت با ضخامت کم تر از 2

 میلی متر و بیش تر2 عدد برای اسلیت با ضخامت برابر 3

 حلقه اسلیت و کم تر 5 عدد تسمه برای کویل های شامل 3

 حلقه اسلیت5 عدد تسمه برای کویل های شامل بیش تر از 4

نوعنام

تسمه فلزیتسمه فلزی کمربندی
 میلی متر500 عدد برای اسلیت با عرض کمتر از 1

 میلی متر و بیش تر500 عدد برای اسلیت با عرض برابر 2

تعداد


1تصٌیر:

2تصٌیربستو
بنذی
اسلیت
بصٌرت
تکی:
بستو
بنذی
گرًىی
اسلیت
ىای
تٌلیذ
شذه


:-شواره
طرح



شواره
بازنگری:00



تاریخ
بازنگری:1
/
7
/
1401

هعرفی
اللام
بستو
بنذی

پیوست 2 قرارداد برشکاری    
طرح بسته بندي اسلیت

1 

2 

3 



: تلورانس برش: ابعاد برش

: تاریخ برش: شمارۀ کارت برش

:شیت/  وزن اسلیت 

تأیید کیفیت برشکاری

شیت/ برچسب مشخصات اسلیت 

: نام مشتری

ایدکـــو پرس
 مجموعه های پرسی توسعه صنایع خودرو سایپا

:عامل ردیابی کویل مادر:کد کالا

: ضخامت ورق: جنس ورق

پیوست 3 قرارداد 


